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ՀՀ ֆինանսների նախարարի  << 02 >>   օգոստոսի   2013թ.

 թիվ  667-Ա հրամանի
Օրինակելի ձև
ՀԱՅՏԱՐԱՐՈՒԹՅՈՒՆ
ԼԱԲՈՐԱՏՈՐ ՍԱՐՔԵՐ և ՍԱՐՔԱՎՈՐՈՒՄՆԵՐԻ ՁԵՌՔԲԵՐՄԱՆ ԸՆԹԱՑԱԿԱՐԳԻ ՀՐԱՎԵՐԻ ՓՈՓՈԽՈՒԹՅԱՆ ՄԱՍԻՆ
Հայտարարության սույն տեքստը հաստատված է գնահատող հանձնաժողովի
 2024 թվականի մայիսի 24-ի թիվ 1 որոշմամբ և հրապարակվում է 
“Գնումների մասին” ՀՀ օրենքի 29-րդ հոդվածի համաձայն
ԼԱԲՈՐԱՏՈՐ ՍԱՐՔԵՐ և ՍԱՐՔԱՎՈՐՈՒՄՆԵՐԻ ՁԵՌՔԲԵՐՄԱՆ ԸՆԹԱՑԱԿԱՐԳԻ ԾԱԾԿԱԳԻՐԸ՝ ՓԱԲ-ԳՀԱՊՁԲ-24/68
Պատվիրատուն` ՀՀ ԳԱԱ «Փորձաքննությունների ազգային բյուրո» ՊՈԱԿ-ը, որը գտնվում է ք. Երևան, Ծովակալ Իսակովի պող. 24 հասցեում, ստորև ներկայացնում է ՓԱԲ-ԳՀԱՊՁԲ-24/68 ծածկագրով հայտարարված լաբորատոր սարքեր և սարքավորումների ձեռքբերման ընթացակարգի հրավերի փոփոխության պատճառը (ները) և փոփոխության (ունների) համառոտ նկարագրությունը։
Փոփոխության պատճառ 1։ 

Պատասխանատու ստորաբաժանման՝ հայտը նախագծած ներկայացուցչի զեկուցագիր։
Փոփոխության նկարագրություն։ 
Չափաբաժին 4-ի տեխնիկական բնութագրերը սահմանվել են հետևյալ կերպ.

	Հավաքածուն պետք է ներառի միկրոալիքային նմուշապատրաստման համակարգ, արտաքին կառավարման վահանակ, բարձր ճնշման ռոտոր ոչ պակաս քան 15 հատ և 5 կվարցե ներդիր փոքր քանակությամբ նմուշների պատրաստման համար:

Պատվիրատուի պահանջի դեպքում մասնակիցը պետք է տրամադրի արտադրողի գրքույկը անգլերեն լեզվով:

	ՄՎ գեներատորների (մագնետրոնների) քանակը պատյանում. առնվազն 2 մագնետրոն՝ առնվազն 1900 Վտ ընդհանուր հզորությամբ, որոնք աշխատում են միաժամանակ (ոչ հաջորդաբար)

	Միկրոալիքային վառարանի հզորություն. օգտագործվող հզորությունը ոչ ավելի, քան 3500 Վտ:

	Խցիկում ճառագայթման համասեռությունը. Միկրոալիքային խառնիչ՝ խցիկում ճառագայթման համասեռություն ստեղծելու համար:

2 մագնետրոններ, որոնք տեղակայված են աշխատանքային խցիկի վերևում, որոնք տարբեր ուղղություններով ճառագայթում են խառնիչին և գործում են միաժամանակ մատակարարվող էներգիայի քանակից անկախ՝ ճառագայթման համասեռություն բարելավման համար:

Գործարանային փորձարկում (վկայական) խցիկում ճառագայթման տիպիկ անհավասարության համար, անհավասարություն < 2%, իրատեսական չափումներ, պետք է տրամադրվի Սարքավորման հետ:

	Պատյանի կազմությունը՝ պատրաստված է չժանգոտվող պողպատից, ներառյալ շասսին:

Պատյանի բոլոր արտաքին և ներքին մակերեսների պոլիֆտորէթիլենային ծածկույթ: Ներքին մակերեսը պետք է ունենա բազմաշերտ ծածկույթ։

Խցիկի վերին մասում առկա է հեռացում (отвод)՝ մթնոլորտային ճնշման տակ մեծ ծավալով (մինչև մի քանի լիտր) փորձանոթներում սինթեզի իրականացման համար հետադարձ սառնարանով փորձանոթի խցիկից դուրս տեղադրման համար:

Համակարգի ներքին խցիկի չափը պետք է լինի խորանարդաձև: Ծավալը առնվազն 70 լիտր։ 
Դռների ձևավորում. Բարձր ճնշմանը ընկալունակ դուռ-փական: Դռների զսպանակային ձևավորում: Դուռն ամբողջությամբ պատրաստված է պողպատից (դուռը չպետք է ապակե պատուհան ունենա) և պետք է ծածկված լինի պոլիտետրաֆտորէթիլենի մի քանի շերտերով։

Համակարգի իրանի վրա պետք է լինի լուսային նշան, որի գույնը պետք է արտացոլի աշխատանքային կարգավիճակը (քայքայման պատրաստակամություն, ճառագայթման մատակարարում, անոթների սառեցում, ավտոկլավների բացման պատրաստակամություն, օգտագործողի կամ սպասարկվող ծառայության միջամտություն պահանջող գործառնական խնդիրներ)

	Վահանակը՝ Արտաքին գունավոր հպումային կառավարման վահանակ՝ համակարգի իրանին տեղադրվելու հնարավորությամբ:

Էկրան (առնվազն 17 սմ, առնվազն 1 միլիոն գույներով և 660*480 լուծաչափով):

5 USB պորտ, 1 RS232 պորտ, 1 LAN պորտ, 2 վիդեո պորտ։

USB քարտ՝ անսահմանափակ քանակությամբ տվյալների պահպանման և տվյալների արտաքին համակարգեր փոխանցելու համար:

Տպիչի վրա հաշվետվություններ տպելու ունակություն - ծրագրի տվյալները և պարամետրերի փաստացի փոփոխությունները գրաֆիկական ձևով և հաշվետվություններում հավաքելու տվյալներ միացված մասշտաբներից նմուշների զանգվածի վերաբերյալ:

Ներկառուցված տեսախցիկ նմուշապատրաստման հեռավար դիտարկման համար: Տեսախցիկից պատկերը փոխանցվում է վահանակին անմիջապես հանքայնացման գործընթացի գրաֆիկի հետ միաժամանակ:

Համակարգի հեռակառավարում: Արտաքին սարքերի՝ սմարթֆոնների, պլանշետների, նոթբուքերի միջոցով կայանի ծրագրի մուտքի հնարավորություն լաբորատորիայի տարածքում Wi-Fi կապի առկայության դեպքում:

Մուտքի հնարավորություն կայանի հետ աշխատելու և միկրոալիքային նմուշապատրաստման տվյալների բազաներով (տեսահրահանգներ, լուծումների հավելվածներ, գիտական ​​հրապարակումներ, միկրոալիքային նմուշապատրաստման միջազգային կենտրոնների հետ զրույց) արտադրողի փակ կայքէջ:

	Ծրագրային ապահովում ռուսերեն, անգլերեն.

Բոլոր պարամետրերի գրաֆիկական ներկայացում: Մուտքի տարբեր մակարդակների գաղտնաբառերի համակարգ: Ծրագրի գործարկման ընթացքում բոլոր պարամետրերը կարող են փոխվել և ծրագիրը ավտոմատ կերպով կհարմարվի այս փոփոխություններին:

Ներկառուցված համակարգեր ինտուիտիվ ախտորոշման և համակարգի շահագործման սխալների համար:

Տերմինալային հիշողության մեջ ոչ միայն ծրագրերը, այլև դրանց հետ աշխատելու արդյունքները գրանցելու հնարավորություն, հանքայնացման ընթացքում յուրաքանչյուր ավտոկլավում ջերմաստիճանի բոլոր պրոֆիլները ցուցադրելու հնարավորություն`առնվազն 10 հազար ֆայլ:

Ամբողջական համապատասխանություն 21 CFR Մաս 11 ստանդարտ բոլոր նորմերին ներառյալ. համակարգի գործունեության ողջ պատմության ավտոմատ գրանցում (ոչ միայն այն դեպքում, երբ գրանցվում է օգտագործողի կողմից)

	Ջերմաստիճանի ուղղակի վերահսկում յուրաքանչյուր ավտոկլավում: Գերճշգրիտ՝ ԻԿ կարգավորիչի օգտագործմամբ, որը չափում է անոթների հատակի ջերմաստիճանը յուրաքանչյուր ավտոկլավում: Ավտոկլավների հատվածների և հատակի հատուկ կառուցվածքը պետք է ապահովի ջերմաստիճանի հավաստիչափումներ: Ջերմաստիճանի գրանցման հաճախականությունը առնվազն 30 անգամ/վրկ : Ծրագրային ապահովումը պետք է թույլատրի անընդհատ արտացոլել ջերմաստիճանի պրոֆիլը յուրաքանչյուր անոթում ցանկացած ժամանակ ծրագրի ընթացքում:

	Գերճնշման վերահսկում. Յուրաքանչյուր ավտոկլավում 100 ատմ ավելցուկային ճնշման փականային վերահսկում:

	Ռոտորների տեսակները (կարուսելներ). Առնվազն 15 դիրք ունեցող հատվածային ռոտոր՝ 15 ավտոկլավով և աքսեսուարներով - 1 հավաքածու նմուշների թթվային քայքայման համար

- Առնվազն 15 անոթ

- Ծավալը 100 մլ-ից ոչ պակաս

- անոթի և կափարիչի նյութը՝ պլաստիկ տեսակ TFM-M տեսակի

- Առավելագույն ջերմաստիճանը 300°C-ից ոչ ցածր

- Առավելագույն աշխատանքային ճնշում – ոչ պակաս, քան 100 ատմ (1450 psig) 

- Առավելագույն ճնշում – ոչ պակաս, քան 170 ատմ.

- Ավտոկլավները հատվածներով փակելու/բացելու սարք

- կվարցային ներդիրներ կափարիչով ավտոկլավի համար ոչ պակաս 20-ից և ոչ ավել 40 մլ ից – փոքր քանակությամբ նմուշներ պատրաստելու համար

Սեգմենտների հատակը պետք է պարունակի անցք՝ յուրաքանչյուր ավտոկլավում ջերմաստիճանի ուղղակի չափման համար անոթների ֆտորոպլաստիկ հատակի միջով։

Ավտոկլավը պետք է կազմված լինի ոչ ավելի, քան 4 մասից՝ հավաքման հեշտության համար և չպետք է պարունակի պարուրակային միացումներ

Բոլոր ռոտորային անոթներում օգտագործվում են կերամիկական մանրաթելից փոփոխված PEEK (պոլիեթերեթերկետոն) պատյաններ:

Միաժամանակ պատրաստված նմուշների քանակը մեկ ցիկլում. Ցանկացած, 1-ից մինչև առնվազն 15: Օպցիօնալ՝ 100 մլ տարողությամբ անոթներով մեկ այլ ռոտոր օգտագործելիս՝ 1-ից մինչև առնվազն 44x:

	Սառեցման ժամանակ. Հնարավորություն և՛ ջրի, և՛ օդի սառեցման:

Օդի սառեցման արագությունը մոտավորապես 6°C/րոպե է (200°C-ից մինչև 80°C 20 րոպեում):

Ջրի սառեցման արագությունը մոտավորապես 12°C/րոպե է (10 րոպեում 200°C-ից մինչև 80°C):

	Քայքայվող նմուշի առավելագույն քաշը ավտոկլավի վրա.
Մինչև 1 գ անջուր օրգանական նմուշներ, մինչև 3 գ ջրային օրգանական նմուշներ, ներառյալ. մեզի, արյան, մազերի, սնունդի, բույսերի: 

Մինչև 10 գ սննդամթերք, օրինակ՝ կաթ, թարմ լոլիկ և վարունգ։ Մինչեւ 1 գ երկրաբանական նմուշներ, օրինակ՝ ավազ, հանքաքար։ Մինչև 0,5 գ կերամիկա (կերամիկական օքսիդներ), բարձր լեգիրված պողպատներ և ջերմակայուն համաձուլվածքներ։ Մինչև 0,5 գ նավթ և նավթամթերք, ներառյալ պոլիմերները: Մինչև 70 գ կեղտաջրեր, մինչև 1 գ հող և թափոններ:

	Մեթոդիկաների հավաքածու. Վահանակի ծրագրային ապահովման մեջ ներդրված առնվազն 100 մեթոդիկաներ, ներառյալ միջազգային ASTM և ISO։

	Ուսուցում. Պետք է ներառի Հաճախորդի նմուշների վրա համակարգի աշխատանքի ցուցադրում՝ քայքայվող նմուշների վերաբերյալ հայտարարված տվյալների հաստատմամբ։

	Սարքավորման երաշխիք. Արտադրողի կողմից սարքավորումների երաշխիքը Գնորդի կողմից ապրանքն ընդունվելու օրվան հաջորդող օրվանից հաշված 365 օրացուցային օրը: Մագնետրոնների երաշխիք – առնվազն 24 ամիս: Պատյանի կոռոզիայից պաշտպանվելու երաշխիք՝ առնվազն 60 ամիս:

	Սույն լրակազմում ներառված սարք-սարքավորումները պետք է լինեն նոր, չօգտագործված, չվերանորոգված, ոչ նախատիպ կամ մոդիֆիկացված, այլ սերիական արտադրության, արտադրված լինեն 2023-2024 թվականին և նախկինում ցուցադրություններին չներկայացված (ցուցադրությունների ժամանակ չօգտագործված):

	Ապրանքները պետք է լինեն չօգտագործված, փաթեթավորմամբ: Ապրանքների տեղափոխումը, բեռնաթափումը, տեղադրումը և մոնտաժը իրականացնում է մատակարարը՝ իր հաշվին և իր միջոցներով: Նշված աշխատանքների համար անհրաժեշտ նյութերը և պարագաները տրամադրվում է մատակարարի կողմից։

	Սարքի տեղադրումը, կարգավորումը, գործարկումը և որակավորումը պետք է կատարվի սերտիֆիկացված մասնագետի (մասնագետների) կողմից։


Փոփոխության հիմնավորում։

ՀՀ Գնումների մասին» օրենքի 29-րդ Հոդվածի 4-րդ կետ։

Փոփոխության պատճառ 2։ 

Ըստ ՀՀ «Գնումների մասին» օրենքի 29-րդ Հոդվածի 5-րդ կետի «Հրավերում փոփոխություններ կատարվելու դեպքում հայտերը ներկայացնելու վերջնաժամկետը հաշվվում է այդ փոփոխությունների մասին տեղեկագրում հայտարարության հրապարակման օրվանից, իսկ փակ մրցույթի դեպքում` հրավերում կատարված փոփոխությունները հրավեր ստացած մասնակիցներին տրամադրվելու օրվանից»։
Փոփոխության նկարագրություն։ 
Հայտերի բացման օրը նշանակվեց 2024 թվականի մայիսի 31-ը։
Փոփոխության հիմնավորում։

ՀՀ Գնումների մասին» օրենքի 29-րդ Հոդվածի 5-րդ կետ։

Սույն հայտարարության հետ կապված լրացուցիչ տեղեկություններ ստանալու համար կարող եք դիմել գնումների համակարգող՝ Ա. Մկրտչյան։
Հեռախոս՝ (010) 777710 (133)։
Էլ. փոստ՝ expertises.tender@gmail.com ։
Այլ անհրաժեշտ տեղեկություններ՝ __________________։
Պատվիրատու` ՀՀ ԳԱԱ «Փորձաքննությունների ազգային բյուրո» ՊՈԱԿ
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